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Suchen -

Kombiniertes Biegeverfahren fiir Biegeteile aus Stahlbauhohlprofil

Problemstellung:

Zunehmend werden von Kunden Biegeteile verlangt mit sehr unterschiedlichen Biegeradien am
gleichen Biegeteil z.B. Hohlprofile

Abmessung 100 x 50x 8,0  EN 10210 S355J2H
mit Radius 220 und Radius 4731 mm.

Bisher mussten die Teile sehr aufwandig Gber zwei verschiedene Biegemaschinen verformt
werden, z.B. der groBBe Radius Gber eine 3-Rollen-Profilwalze, der kleine Radius tber eine
Dornbiegemaschine.

Dabei waren Probleme aufgetreten, da die Positionierung der Biegeteile beim
Maschinenwechsel nicht mit der erforderlichen Genauigkeit gewahrleistet werden konnte.
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Lésungsansatz:

mit einem bekannten Biegemaschinenhersteller wurde eine Biegemaschine konzipiert und

Unbekannte 7-
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